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	№
задания
	Задание
	Правильный ответ
	Проверяемая тема

(код раздела, темы, тема урока)
	Кол-во баллов за правильный ответ
	Источники: учебники методические пособия (с указанием автора)

	1 
	Дополните определение, вписав вместо многоточия пропущенное слово или словосочетание
	 
любое несоответствие требованиям
	1.1.1 
	1
	В.М. Рыбаков

«Сварка и резка металлов»  

	
	 Дефектом сварного соединения называется … определяющимися нормативной документации
	
	
	
	


	№
задания
	Задание
	Правильный ответ
	Проверяемая тема

(код раздела, темы, тема урока)
	Кол-во баллов за правильный ответ
	Источники: учебники методические пособия (с указанием автора)

	 
2
	[image: image2.png]


Установите соответствие между цифрами и названиями деталей на схеме рентгеновского просвечивания, вписав в ответе вместо многоточия соответствующие буквы

	1-Г; 2-А;

3-В; 4-Д;

5-Е; 6-Б 
	 
1.1.2
	2
	В.М. Рыбаков

«Сварка и резка металлов» 

	
	Схема рентгеновского просвечивания
	Названия деталей схемы рентгеновского просвечивания
	
	
	
	

	
	1
	 
	А
	 Пучок электронов
	
	
	
	

	
	2
	 
	Б
	 Кассета с пленкой
	
	
	
	

	
	3
	 
	В
	 Анод
	
	
	
	

	
	4
	 
	Г
	 Катод
	
	
	
	

	
	5
	
	Д
	Рентгеновское излучение
	
	
	
	

	
	6
	
	Е
	Просвечиваемый металл
	
	
	
	

	
	Ответ:
	
	
	
	

	
	1
	…
	
	 
	
	
	
	

	
	2
	…
	
	 
	
	
	
	

	
	3
	…
	
	 
	
	
	
	

	
	4
	…
	 
	 
	
	
	
	

	
	5
	…
	
	
	
	
	
	

	
	6
	…
	
	
	
	
	
	


	№
задания
	Задание
	Правильный ответ
	Проверяемая тема

(код раздела, темы, тема урока)
	Кол-во баллов за правильный ответ
	Источники: учебники методические пособия (с указанием автора)

	3 
	Выберите правильные ответы и обведите их номера
	1;2;3;4 
	1.2.11 
	1
	Г.Г.Чернышов

«Сварочное дело»

 2004 г.

	
	В результате чего образуются швы неравномерной ширины?
	
	
	
	

	
	1
	 Отклонения от заданного зазора кромок при сборке
	
	
	
	

	
	2
	 Неправильные движения электрода при ручной сварке
	
	
	
	

	
	3
	 Нарушение скорости подачи проволоки при автоматической сварке
	
	
	
	

	
	4
	 Нарушение скорости сварки при автоматической сварке
	
	
	
	

	
	5
	 Из-за чрезмерной силы тока при длинной дуге и большой скорости
	
	
	
	

	4
	Выберите правильные ответы и обведите их номера
	1;2;4;5 
	 
1.3.1
	1
	Г.Г.Чернышов

«Сварочное дело»

 2004 г.

	
	В результате чего образуется неравномерность усиления по длине шва?
	
	
	
	

	
	1
	Из-за недостаточной квалификации сварщика при ручной сварке
	
	
	
	

	
	2
	Неправильные приемы переварки прихваток
	
	
	
	

	
	3
	Из-за повышения скорости сварки
	
	
	
	

	
	4
	Неудовлетворительное качество электродов
	
	
	
	

	
	5
	Неполадки в механизме автомата, регулирующем  скорость сварки при автоматической сварке
	
	
	
	

	 5
	Выберите правильные ответы и обведите их номера
	1;3;4 
	 
1.3.17
	1
	Г.Г.Чернышов

«Сварочное дело»

 2004 г.

	
	В результате чего образуются наплывы?
	
	
	
	

	
	1
	В результате влияния пространственного положения шва (вертикального, потолочного)
	
	
	
	

	
	2
	Неудовлетворительное качество электродов
	
	
	
	

	
	3
	Неправильного смещения электродной проволоки при сварке кольцевых швов под флюсом
	
	
	
	

	
	4
	Из-за чрезмерной силы тока при длинной дуге и большой скорости
	
	
	
	

	6
	Выберите правильные ответы и обведите их номера
	1;2
	1.3.17 
	1
	Г.Г.Чернышов

«Сварочное дело»

 2004 г.

	
	В результате чего образуются подрезы?
	
	
	
	

	
	1
	Из-за значительной силы тока
	
	
	
	

	
	2
	Из-за повышения скорости сварки
	
	
	
	

	
	3
	Неудовлетворительное качество электродов
	
	
	
	


	№
задания
	Задание
	Правильный ответ
	Проверяемая тема

(код раздела, темы, тема урока)
	Кол-во баллов за правильный ответ
	Источники: учебники методические пособия (с указанием автора)

	7
	Выберите правильные ответы и обведите их номера
	2 
	1.3.17 
	1
	Г.Г.Чернышов

«Сварочное дело»

 2004 г.

	
	В результате чего образуются кратеры?
	
	
	
	

	
	1
	 Малая скорость сварки
	
	
	
	

	
	2
	От силы сварочного тока
	
	
	
	

	8 
	Выберите правильные ответы и обведите их номера
	1;2;3 
	 
1.3.17
	1
	Г.Г.Чернышов

«Сварочное дело»

 2004 г.

	
	В результате чего образуются прожоги?
	
	
	
	

	
	1
	Чрезмерно высокая погонная энергия дуги
	
	
	
	

	
	2
	Малая скорость сварки
	
	
	
	

	
	3
	Увеличенный зазор между кромками свариваемых элементов
	
	
	
	

	
	4
	Некачественное выполнение работ по разделке кромок
	
	
	
	

	9
	Выберите правильные ответы и обведите их номера
	1;2;4 
	 
1.1.8
	1
	Г.Г.Чернышов

«Сварочное дело»

 2004 г.

	
	В результате чего образуются дефекты подготовки и сборки изделия?
	
	
	
	

	
	1
	Из-за неисправности станочного оборудования, на котором обрабатывали заготовки
	
	
	
	

	
	2
	Некачественное выполнение работ при  разделке кромок
	
	
	
	

	
	3
	Неправильный выбор толщины металла свариваемых заготовок
	
	
	
	

	
	4
	Несовершенства приспособлений для сборки и сварки
	
	
	
	

	10
	Выберите правильные ответы и обведите их номера
	2;3;4;5
	1.3.12 
	1
	Г.Г.Чернышов

«Сварочное дело»

 2004 г.

	
	В результате чего образуются поры?
	
	
	
	

	
	1
	Увеличенный зазор между кромками свариваемых элементов
	
	
	
	

	
	2
	При загрязненности основного металла по свариваемым поверхностям (ржавчина, масло)
	
	
	
	

	
	3
	При отклонениях от установленного режима сварки
	
	
	
	

	
	4
	При нарушении сплошной обмазки электрода
	
	
	
	

	
	5
	При обрыве дуги или при случайных изменениях ее длины
	
	
	
	


	№
задания
	Задание
	Правильный ответ
	Проверяемая тема

(код раздела, темы, тема урока)
	Кол-во баллов за правильный ответ
	Источники: учебники методические пособия (с указанием автора)

	11 
	Выберите правильные ответы и обведите их номера
	1;2;4 
	 
1.3.16
	1
	Г.Г.Чернышов

«Сварочное дело»

 2004 г.

	
	В результате чего образуются шлаковые включения?
	
	
	
	

	
	1
	 Из-за плохой очистки свариваемых кромок от окалины или от остатков шлака на поверхности первых слоев многослойных швов перед заваркой последующих
	
	
	
	

	
	2
	Низкого качества электродного покрытия или флюса
	
	
	
	

	
	3
	При нарушении сплошной обмазки электрода
	
	
	
	

	
	4
	Образование в процессе плавления некоторых химических соединений, остающихся в шве при кристаллизации
	
	
	
	

	12 
	Выберите правильные ответы и обведите их номера
	2;3;4;5;6 
	1.3.14 
	1
	Г.Г.Чернышов

«Сварочное дело»

 2004 г.

	
	В результате чего образуется непровар?
	
	
	
	

	
	1
	Выполнение сварочных работ при низкой температуре
	
	
	
	

	
	2
	Плохая зачистка кромок
	
	
	
	

	
	3
	Блуждание или отклонение дуги под влиянием магнитных полей
	
	
	
	

	
	4
	Чрезмерная скорость сварки, при которой свариваемые кромки не успевают расплавляться
	
	
	
	

	
	5
	Значительное смещение электрода в сторону одной из свариваемых кромок
	
	
	
	

	
	6
	Недостаточный угол скоса кромок
	
	
	
	

	 13
	Выберите правильные ответы и обведите их номера
	1;3;4;5;6 
	1.3.13 
	1
	Г.Г.Чернышов

«Сварочное дело»

 2004 г.

	
	В результате чего образуются трещины?
	
	
	
	

	
	1
	Под действием напряжений усадки при кристаллизации последних порций жидкой фазы
	
	
	
	

	
	2
	Некачественное выполнение работ по разделке кромок
	
	
	
	

	
	3
	Высокая скорость охлаждения при сварке углеродистых и легированных сталей
	
	
	
	

	
	4
	Повышенное содержание водорода в основном металле и сварочных материалах
	
	
	
	

	
	5
	Выполнение сварочных работ при низкой температуре
	
	
	
	

	
	6
	Чрезмерное нагромождение швов для «усиления» конструкции, увеличивающее сварочное напряжение
	
	
	
	


	№
задания
	Задание
	Правильный ответ
	Проверяемая тема

(код раздела, темы, тема урока)
	Кол-во баллов за правильный ответ
	Источники: учебники методические пособия (с указанием автора)

	 
14
	Установите соответствие между рисункамии названиями дефектов сварных соединений, вписав в ответе вместо многоточия соответствующие буквы
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	1-А; 2-В; 

3-Б
	 
1.3.12

1.3.14
1.3.17


	1
	Г.Г.Чернышов

«Сварочное дело»

 2004 г.

	
	Эскиз дефекта сварных соединений
	Название дефекта сварных соединений
	
	
	
	

	
	1
	 
	А
	Подрезы
	
	
	
	

	
	2
	 
	Б
	Утяжка
	
	
	
	

	
	3
	 
	В
	Непровар в корне шва
	
	
	
	

	
	Ответ:
	
	
	
	

	
	1
	…
	
	 
	
	
	
	

	
	2
	…
	
	 
	
	
	
	

	
	3
	…
	
	 
	
	
	
	


	№
задания
	Задание
	Правильный ответ
	Проверяемая тема

(код раздела, темы, тема урока)
	Кол-во баллов за правильный ответ
	Источники: учебники методические пособия (с указанием автора)

	 
15
	Установите соответствие между рисункамии названиями дефектов сварных соединений, вписав в ответе вместо многоточия соответствующие буквы
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	1-Б; 2-В; 

3-А
	 
1.3.12
1.3.17

	1
	Г.Г.Чернышов

«Сварочное дело»

 2004 г.

	
	Эскиз дефекта сварных соединений
	Название дефекта сварных соединений
	
	
	
	

	
	1
	 
	А
	Наплыв
	
	
	
	

	
	2
	 
	Б
	Чрезмерное усилие шва
	
	
	
	

	
	3
	 
	В
	Катет недостаточного размера
	
	
	
	

	
	Ответ:
	
	
	
	

	
	1
	…
	
	 
	
	
	
	

	
	2
	…
	
	 
	
	
	
	

	
	3
	…
	
	 
	
	
	
	


	№
задания
	Задание
	Правильный ответ
	Проверяемая тема

(код раздела, темы, тема урока)
	Кол-во баллов за правильный ответ
	Источники: учебники методические пособия (с указанием автора)

	 
16
	Установите соответствие между рисункамии названиями дефектов сварных соединений, вписав в ответе вместо многоточия соответствующие буквы
[image: image15.jpg]NN\



[image: image16.jpg]



[image: image17.jpg]





	1-Б; 2-А; 

3-В
	 
1.3.12
1.3.14
	1
	Г.Г.Чернышов

«Сварочное дело»

 2004 г.

	
	Эскиз дефекта сварных соединений
	Название дефекта сварных соединений
	
	
	
	

	
	1
	 
	А
	Западание между валиками
	
	
	
	

	
	2
	 
	Б
	Незаплавленный кратер
	
	
	
	

	
	3
	 
	В
	Неравномерная ширина
	
	
	
	

	
	Ответ:
	
	
	
	

	
	1
	…
	
	 
	
	
	
	

	
	2
	…
	
	 
	
	
	
	

	
	3
	…
	
	 
	
	
	
	


	№
задания
	Задание
	Правильный ответ
	Проверяемая тема

(код раздела, темы, тема урока)
	Кол-во баллов за правильный ответ
	Источники: учебники методические пособия (с указанием автора)

	 
17
	Установите соответствие между рисунками и названиями дефектов сварных соединений, вписав в ответе вместо многоточия соответствующие буквы





	1-А; 2-В; 

3-Б
	 
1.3.12
1.3.13
	1
	Г.Г.Чернышов

«Сварочное дело»

 2004 г.

	
	Эскиз дефекта сварных соединений
	Название дефекта сварных соединений
	
	
	
	

	
	1
	 
	А
	Наружные продольная и поперечная трещины
	
	
	
	

	
	2
	 
	Б
	Трещина в шве на остающейся подкладке
	
	
	
	

	
	3
	 
	В
	Трещина, развивающаяся от стянутого непровара
	
	
	
	

	
	Ответ:
	
	
	
	

	
	1
	…
	
	 
	
	
	
	

	
	2
	…
	
	 
	
	
	
	

	
	3
	…
	
	 
	
	
	
	


	№
задания
	Задание
	Правильный ответ
	Проверяемая тема

(код раздела, темы, тема урока)
	Кол-во баллов за правильный ответ
	Источники: учебники методические пособия (с указанием автора)

	 
18
	Установите соответствие между рисункамии названиями дефектов сварных соединений, вписав в ответе вместо многоточия соответствующие буквы





	1-Б; 2-В; 

3-А
	 
1.3.12
1.3.13

1.3.16
	1
	Г.Г.Чернышов

«Сварочное дело»

 2004 г.

	
	Эскиз дефекта сварных соединений
	Название дефекта сварных соединений
	
	
	
	

	
	1
	 
	А
	Непровар между слоями
	
	
	
	

	
	2
	 
	Б
	Поры
	
	
	
	

	
	3
	 
	В
	Шлаковые включения
	
	
	
	

	
	Ответ:
	
	
	
	

	
	1
	…
	
	 
	
	
	
	

	
	2
	…
	
	 
	
	
	
	

	
	3
	…
	
	 
	
	
	
	


	№
задания
	Задание
	Правильный ответ
	Проверяемая тема

(код раздела, темы, тема урока)
	Кол-во баллов за правильный ответ
	Источники: учебники методические пособия (с указанием автора)

	 
19
	Установите соответствие между эскизами дефектаи методами устранения дефекта сварных соединений, вписав в ответе вместо многоточия соответствующие буквы







	1-Б; 2-А; 

3-Г; 4-В
	 
1.3.12
1.3.17
	1
	Г.Г.Чернышов

«Сварочное дело»

 2004 г.

	
	Эскиз дефекта сварных соединений
	Метод устранения дефекта
	
	
	
	

	
	1
	 
	А
	Выборка дефектного участка с последующей проваркой
	
	
	
	

	
	2
	 
	Б
	Подварка после предварительной зачистки
	
	
	
	

	
	3
	 
	В
	Зачистка абразивным инструментом
	
	
	
	

	
	4
	
	Г
	Выборка дефектного участка с последующей проваркой
	
	
	
	

	
	Ответ:
	
	
	
	

	
	1
	…
	
	 
	
	
	
	

	
	2
	…
	
	 
	
	
	
	

	
	3
	…
	
	 
	
	
	
	

	
	4
	…
	
	
	
	
	
	


	№
задания
	Задание
	Правильный ответ
	Проверяемая тема

(код раздела, темы, тема урока)
	Кол-во баллов за правильный ответ
	Источники: учебники методические пособия (с указанием автора)

	 
20
	Установите соответствие между эскизами дефекта и методами устранения дефекта сварных соединений, вписав в ответе вместо многоточия соответствующие буквы







	1-А; 2-В; 

3-Б; 4-Г
	 
1.3.12
1.3.17
	1
	Г.Г.Чернышов

«Сварочное дело»

 2004 г.

	
	Эскиз дефекта сварных соединений
	Метод устранения дефекта
	
	
	
	

	
	1
	 
	А
	Подварка после предварительной зачистки
	
	
	
	

	
	2
	 
	Б
	Подварка после предварительной зачистки
	
	
	
	

	
	3
	 
	В
	Зачистка абразивным инструментом; при необходимости подварка
	
	
	
	

	
	4
	
	Г
	Выборка дефектного участка с последующей проваркой
	
	
	
	

	
	Ответ:
	
	
	
	

	
	1
	…
	
	 
	
	
	
	

	
	2
	…
	
	 
	
	
	
	

	
	3
	…
	
	 
	
	
	
	

	
	4
	…
	
	
	
	
	
	


	№
задания
	Задание
	Правильный ответ
	Проверяемая тема

(код раздела, темы, тема урока)
	Кол-во баллов за правильный ответ
	Источники: учебники методические пособия (с указанием автора)

	 
21
	Установите соответствие между эскизами дефекта и методами устранения дефекта сварных соединений, вписав в ответе вместо многоточия соответствующие буквы





	1-А; 2-Г; 

3-В; 4-Б
	 
1.3.12
1.3.13
	1
	Г.Г.Чернышов

«Сварочное дело»

 2004 г.

	
	Эскиз дефекта сварных соединений
	Метод устранения дефекта
	
	
	
	

	
	1
	 
	А
	Подварка после предварительной зачистки
	
	
	
	

	
	2
	 
	Б
	Выборка дефектного участка с последующей подваркой
	
	
	
	

	
	3
	 
	В
	Выборка дефектного участка с последующей подваркой
	
	
	
	

	
	4
	
	Г
	Зачистка абразивным инструментом и подварка
	
	
	
	

	
	Ответ:
	
	
	
	

	
	1
	…
	
	 
	
	
	
	

	
	2
	…
	
	 
	
	
	
	

	
	3
	…
	
	 
	
	
	
	

	
	4
	…
	
	
	
	
	
	


	№
задания
	Задание
	Правильный ответ
	Проверяемая тема

(код раздела, темы, тема урока)
	Кол-во баллов за правильный ответ
	Источники: учебники методические пособия (с указанием автора)

	22 
	Выберите правильные ответы и обведите их номера
	1;2;3;5
	1.1.1

1.1.5

1.1.2 
	1
	Г.Г.Чернышов

«Сварочное дело»

 2004 г.

	
	Назовите методы неразрушающего контроля сварных соединений
	
	
	
	

	
	1
	Гидравлическое испытание
	
	
	
	

	
	2
	Пневматическое испытание
	
	
	
	

	
	3
	Испытания с помощью течеискателей
	
	
	
	

	
	4
	Статический загиб
	
	
	
	

	
	5
	Радиографический метод контроля
	
	
	
	

	23 
	Выберите правильные ответы и обведите их номера
	1;2;4;5
	1.1.1

1.1.6

1.1.4 
	1
	Г.Г.Чернышов

«Сварочное дело»

 2004 г.

	
	Назовите методы неразрушающего контроля сварных соединений
	
	
	
	

	
	1
	Вакуум-испытание
	
	
	
	

	
	2
	Испытание керосином
	
	
	
	

	
	3
	Гидравлический
	
	
	
	

	
	4
	Ультразвуковой метод испытания
	
	
	
	

	
	5
	Магнитографический метод контроля
	
	
	
	

	24 
	Выберите правильные ответы и обведите их номера
	2;3;4
	1.1.7
	1
	Г.Г.Чернышов

«Сварочное дело»

 2004 г.

	
	Назовите методы контроля с разрушением сварного соединения
	
	
	
	

	
	1
	Ультразвуковой метод испытания
	
	
	
	

	
	2
	Статическое растяжение
	
	
	
	

	
	3
	Ударный изгиб
	
	
	
	

	
	4
	Стойкость против механического старения
	
	
	
	

	25 
	Выберите правильные ответы и обведите их номера
	1;3;4
	1.1.1 
	1
	Г.Г.Чернышов

«Сварочное дело»

 2004 г.

	
	Назовите методы контроля с разрушением сварного соединения
	
	
	
	

	
	1
	Металлографическое исследование
	
	
	
	

	
	2
	Магнитографический метод контроля
	
	
	
	

	
	3
	Пневматическое испытание
	
	
	
	

	
	4
	Срез
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